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x ≤ 20 mm 

x 
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* Sc* Scellement en PAellement en PAellement en P GEL V1/50

Utiliser le protocole de montage.
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x = 130 – 140 mm

max. 5 min.
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x = 130 – 140 mm
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TempérTempérT ature (°C) Délai d‘attente (h)
≥ 20 24
15 30
10 40
5 55 50

à 20 °C
min. 24 h
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part part part part part part part part part part part part part part part part part CCCCCCCCCC 

part T 

PAGEL

15

UK

à 20 °C
min. 12 h

Scellement

en PAGEL

B250: Coulée d’environ 3 litres de V1/50 PAGEL
B300: Coulée d’environ 4 litres de V1/50 PAGEL
B350: Coulée d’environ 5,5 litres de V1/50 PA,5 litres de V1/50 PA,5 litres de V1/50 P GEL
B400: Coulée d’environ 7 litres de V1/50 PAGEL
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à 20 °C
min. 24 h

TempérTempérT ature (C°) Délai d‘attente (h)
≥ 20 24
15 30
10 40
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